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1 剪料 472 1X55 0.1X3（首尾料检验）

冲中心孔 11.7 0.035
  定位孔 10.4 0.035*9 0.035

切头 对角长度 465.5 0.25

铣刀口至R长 136 1 34

成型 安装面高20 0.5 刀翼高37 1
     刀尖对角长 460 0.5(车间成型模)

厦门球实

QS-Y1816

DJ-Y602002

14-99079

波兰迈克尔

热处理HRC:40-45

喷塑后检：中心孔 11.6 0.1
          定位孔 10.3 0.1*8.9 0.17

成型参照：波兰迈克尔 MK-Y1499079
头成：371

254 技术要求：
      1.材料：40MnB。
      2.硬度：HRC38-46。
      3.表面处理：喷漆，亚光黑（RAL9004）
         lab色彩空间ΔE≤3。
      4.折弯测试：刀片应在最不利位置进行折弯25°，无裂缝现象。
      5.撞击测试：刀尖线速度350km/h，刀片在接近50mm位置进行
         撞击，无断裂现象。
      6.静不平衡量14g*cm。

                      NOTES
1. MATERIAL:40MnB
2. HARDNESS:38-46 R/C.
3. Surface treatment: spray paint, black (RAL9004)（亚光黑） 
Lab color space Δ E ≤ 3.
4. Bending test: The blade should be bent at the most
unfavorable position by 25 ° without any cracks.
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